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Die folgenden Angaben smd den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

(3) Verfahren und Vorrichtung zum Uberfiihren von Buchblocks in ein Transportmittel einer Buchbindemaschine 

@ Bei einem Verfahren zum Oberfuhren von Buchblocks 
o. dgl. In ern die Buchblocks einspannendes Transportmit- 
tel einer Buchbindemaschine wird zum Erreichen einer 
Qualitatssteigerung der Produkte vorgeschlagen, dalS we= 
nigstens eine Ecke des Riickens eines kraftschlussig ge- 
haltenen Buchblocks (2) durch Relatiwerschiebung der 
beiden Seiten des Buchblocks (2) in der Ebene des Buch- 
blocks (2) auf eine definiert einstellbare Position ausge- 
richtet und der Buchblock (2) kraftschlussig gehalten von 
einem Transportmittel (19) ubernommen wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betriffl ein Verfahren 
und eine Vorrichtung zum Oberfuhren von Buchblocks in 
ein die Buchblocks einspannendes Transportmittel einer 5 

Buchbindemaschine. 

[0002] Die aitere deulsche Patentanmeldung Aktenzei- 
chen Nr. 199 55 993.7 desselben Anmelders offenbart eine 
Maschine zum Einhangen von Buchblocks in Buchdecken 
durch Verklebung der auBeren Vorsatzblatter eines Buch- lO 
blocks mit den Innenflachen der Deckel einer Buchdecke. In 
der sog. Einhangemaschine wird der Buchblock mit nach 
oben weisendem Rucken von einem Einfuhrforderer einer 
Aufnahmestelle zugefiihrt. Der Einfuhrforderer weist zur 
Aufnahme und Freigabe der Buchblocks pneumatisch ge- 15 
steuerte Schienen auf, die den Buchblock im Falzbereich er- 
fassen, um ihn taktgemaB, auf Mitte Buchblockhohe ausge- 
richtet, einem Greifer in der Aufnahmestelle zuzufuhren. 
Dabei werden die Vorsatzblatter zur Ubemahme durch den 
zwischen einer unteren und oberen Umkehrstellung verfahr- 20 
barcn Greifer abgespreizt, der den Buchblock zwischen den 
abgespreizten Vorsatzblattem erfafit und aus der unteren 
Aufnahmestelle vorbei an Walzen zum Auftragen eines 
Klebstoffs auf die Vorsatzblatter in eine obere Fugestelle 
fordert und mit einer in Posidon gehaltenen Buchdecke zu- 25 
sammenfiihrl. Anklappflugel mil Saugorgancn ubemchmen 
die Deckel der flachliegendcn in Position gehaltenen Buch- 
decke und Oberfuhren sie in einer Hub-Schwenkbewegung 
in die obere Fugestelle. Im weiteren Verlauf flihren die An- 
klappfiiigel die Deckel in einer SchlieBbewegung zunachst 30 
an die am Greifer anliegenden auBeren Vorsatzblatter und 
schlieBlich an den Buchblock nach Ubernahme des Buches 
durch Formschienen und Freigabe dcs Buchblocks durch 
den abwartswandemden Greifer. 

[0003] Das qualitative Erscheinungsbild eines Buches 35 
wird unter anderem durch die Position der Vorsatzblatter des 
Buchblocks auf den Deckelinnenseiten der Buchdecke be- 
stiinmi. Sowohl der Buchblock als auch die Buchdecke un- 
terliegen systematischen Form- und MaBabweichungen, die 
einerseits in der Vorfertigung und andererseits in der Zwi- 40 
schenlagerung bzw. im Transport begriindet sind. Dies kon- 
nen u. a, sein schiefgeschnittene Buchblocks in der Block- 
fertigung, durch die Lagerung auf einer Palette verwundene 
Buchblocks, wahrend des Transports hin zur Ubemahme- 
"SteUe des Einfuhrforderers einseitig vorgeschobene Buch- 45 
blocks Oder schief gefertigte Decken aufgrund von nicht 
rechtwinklig zugeschnittenen Pappenteilen. Buchblock und 
Buchdecke sind nun so aufeinander auszurichten, daB die 
Abweichungen, die sich wahrend einer Produkdon z. B. bei 
einem Palettenwechsel durchaus zu anderen Werten hin ver- 50 
andern konnen, vermittelt werden. 

[0004] Hier setzt die Erfindung ein, mit der Aufgabe, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung zum Uberfiihren von Buch- 
blocks od. dgl. in ein die Buchblocks einspannendes Trans- 
portmittel einer Buchbindemaschine vorzuschlagen, mil der 55 
eine Qualitatssteigerung der Produkte erreicht wird. 
10005] Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit den 
Merkmalen des Anspruchs I und durch Vorrichtungen mit 
den Merkmalen der Anspriiche 6 und 10 gelost. Weilere vor- 
teilhafte Verfahrens- und Vorrichtungsmerkmale ergeben 60 
sich aus den abhangigen Anspriichen. 
[0006] Im folgenden wird die Erfindung anhand der 
Zeichnung, in der beispielhaft in perspektivischer Ansicht 
ein Einfuhrforderer mit einer erfindungsgemaBen Ausricht- 
einrichtung dargestellt isi, naher erlautert. 65 
[0007] In Buchdecken einzuhangende vorzugsweise ge- 
rundete und abgepreBte Buchblocks 2 gelangen mit nach 
oben weisendem Rucken in einen Einfuhrforderer 1 einer 
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Bucheinhangemaschine. Gefederte Klemmschienen 3 des 
Einfuhrforderers erfassen den Buchblock 2 im Falzbereich, 
um ihn mit konstantem Hub taktweise, auf Mitte Buch- 
blockhohe ausgerichtet von einer Ubernahmestelle "A" in 

eine Abgabestelle "B" der Bucheinhangemaschine zu ver- 
bringen. Die Klemmschienen 3 befinden sich endseitig an 
Anlenkhebeln 4, die um einen Drehpunkt 5 eines Schlittens 
6 gelagert und eine LangenversteUung ermoglichen. Die 
Schlitten 6 sind auf Linearfiihrungen 7 verschiebbar und 
werden zum Ausfiihren eines Hin- und Riickhubes von Ser- 
vomotoren 20 uber Zahnriemen 8 angetrieben. Fur ein be- 
schleunigtes Abbinden des Klebstoffs beim Einhangen kon- 
nen die Klemmschienen 3 zum Erwarmen der Buchblocks 2 
beheizt sein. 

[0008] Die Steuerung der Klemmschienen 3 in cine 
SchlieB- und Offnungsstellung erfolgt iiber Pneumatikzylin- 
der 9 an den Schlitten 6. Die von gegeniiberliegenden Seiten 
auf den Buchblock 2 wirkenden Klemmkrafte werden von 
Druckfedem 10 und auf Fuhrungen 11 verschiebbaren 
Druckschienen 12 zwischen den Klemirischienen 3 und den 
Pneuinatikzylindem 9 aufgebracht. Da die Pneumatikzylin- 
der 9 wesentlich hohere Klemmkrafte als die Druckfedem 
10 aufbringen, stellt sich zudem eine Mittenzentrierung der 
Buchblocks 2 iiber die Buchblockdicke im Fordersystem 
ein. 

[0009] Um die Eckcn des Riickens oder des Frontschnitts 
eines in sich verwundenen kraftschliissig gehaltenen Buch- 
blocks 2, im Ausfiihrungsbeispiel die beiden in Forderrich- 
tung gesehen vom liegende Ecken, hohengleich zueinander 
und hohengleich zu den beiden hinten liegenden Ecken aus- 
zurichten, und kraftschliissig gehalten einem Transportmit- 
tel 19 einer Bucheinhangemaschine zu ubergeben, ist erfin- 
dungsgemaB vorgesehen, daB die beiden Seiten des Buch- 
blocks 2 in der Ebene des Buchblocks relativ zueinander 
verschoben werden. Hierzu sind unabhangig voneinander 
der vordere und hintere Teil jeder Seite des Buchblocks 2 - 
und damit auch jede Ecke des Blockriickens bzw. -front- 
schnittes - iiber die Klemmschienen 3 in der Ebene des 
Buchblocks 2 in der Hohe verstellbar. Die Anlenkhebel 4 
tragen an ihren freien Enden RoLLen 13, die in getrennten zu- 
einander in der Hohe versetzten Steuerbahnen 14 und 15 
laufen. Die Steuerbahnen 14 und 15 sind endseitig um einen 
Drehpunkt 16 schwenkbar gelagert und auf der gegeniiber- 
liegenden, in Forderrichtung betrachtet vorderen Seite cin- 
zeln iiber Verstelleinrichtungen 17 anhand einer Skalierung 
18 hohenverstellbar. 

[0010] Das Ausrichten der Ecken des Ruckens durch Re- 
lativverschiebung der beiden Seiten des Buchblocks 2 auf 
definierte Hohenpositionen erfolgt beim Uberfiihren von der 
Ubernahmestelle "A" in die Abgabestelle "B", in der der 
ausgerichtete Buchblock 2 von dem Transportmittel 19 der 
Bucheinhangemaschine kraftschliissig gehalten iibemom- 
men wird. Durch eine getrennte Ansteuerung der beiden 
Schlitten 6 uber Servomotoren 20 werden dabei die Ecken 
des Buchblocks in Richtung der Buchblockhohe relativ zu- 
einander verschoben, so daB eine Ausrichtung der Ecken des 
Kopfschnitts bzw des FuBschnitts des Buchblocks zu einer 
lotrecht zur Ebene des Buchblocks verlaufenden Linie mog- 
lich ist. 

[0011] Die Hohenverstellung der Steuerbahnen 14 und 15 
auf eine definicrt cinzustellende Position wird gemafi dem 
dargestellten Ausfuhrungsbeispiel von Hand ausgefuhrt. 
[0012] Sie kann jedoch auch iiber motorische Stellglieder 
erfolgen, die durch entsprechende Bedieneinrichtungen zen- 
tral an anderer Stelle betatigt werden. Mit MeBwertaufneh- 
mern plaziert iiber den Ecken des Buchblocks in der Uber- 
nahmestation "A" lassen sich die Positionen der Ecken des 
Riickens oder des Frontschnitts ermitteln. Bei einer Abwei- 
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chung von vorgegebenen Sollpositionen, die z. B. durch die 
Vermessung der zugefuhrten Decke generiert wurden, wer- 
den wegabhangige Werle enniltell und den molorisch beUi- 
tigten Stellgliedern zur Hohenverstellung der Steuerbahnen 
und den Servomotoren zur Korreklur des Zufuhrhubes zuge- 5 
fuhn. Durch diese weitere Ausgestaltung ist es mogiich, 
nicht nur systematische Abweichungen der Buchblocks und 
Buchdecken auszugleichen, sondern auch stochastisch auf- 
tretende Fehler zu koinpensieren. 

to 

Patentanspriiche 

L Verfahren zum Uberfuhren von Buchblocks od. dgl. 
in ein die Buchblocks einspannendes Transportmittel 
ciner Buchbindemaschinc, dadurch gekennzeichnet, 15 
daB wenigstens eine Ecke des Ruckens oder des Front- 
schnittes eines kraflschliissig gehaltenen Buchblocks 
(2) durch Reladvverschiebung der beiden Seiten des 
Buchblocks (2) in der Ebene des Buchblocks (2) auf 
eine definiert einstellbare Position ausgerichtet und der 20 
Buchblock (2) kraflschliissig gehallcn von einem 
Transportmittel (19) ubemommen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Ecken des Riickens oder Frontschnittes ei- 
nes Buchblocks (2) hohengleich zueinander ausgerich- 25 
let werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Ecken des Riickens oder des Frontschnittes 
am Kopf- bzw. FuBschnitt des Buchblocks (2) auf eine 
lotrecht zur Ebene des Buchblocks (2) verlaufende Li- 30 
nie in Richtung Buchblockhohe ausgerichtet werden. 

4. Verfahren nach einein der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Positionen der Ecken 
des Ruckens oder des Frontschnittes eines Buchblocks 
anhand von MeBwertaufnehmern als Istwerte ermittelt 35 
und bei Abweichung von Sollpositionen als wegabhan- 
gige Werte motorischen Stellgliedern zugefuhrt und die 
Stellglieder entsprechend bctatigt werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Buchblocks (2) beim 40 
Uberfuhren von einer Obemahmestelle (A) in eine Ab- 
gabestelle (B) zur Aufnahme durch das TVansportmittel 
(19) ausgerichtet werden. 

6. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Vcrfahrens nach 
Anspruch 1, mit einem den Buchblock taktgemaB von" 45 
einer Ubemahmestelle einem Transportmittel in einer 
Abgabestelle zufiihrenden Fordersystem mit den Buch- 
block von gegeniiberliegenden Seiten kraftschlussig 
haltenden angefederten Klenmischienen, die zur Auf- 
nahme und Freigabe des Buchblocks uber Betatigungs- 50 
mittel relaliv zueinander bewegbar sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB unabhangig voneinander der vordere 
und hintere Teil jeder Seite des Buchblocks (2) uber 
eine die Klemmschienen (3) in der Ebene des Buch- 
blocks (2) steuernde Einrichtung (4-6; 13-18) hohcn- 55 
verstellbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, gekennzeichnet 
durch endseitig an den Klemmschienen (3) gelenkig 
angreifende, sich in der Lange verstellende Anlenkhe- 
bel (4), die an einem auf einer Linearfuhrung (7) uber 60 
Antriebsmittel (8) verfahrbaren Schlitten (6) drehbar 
gelagerl und mit LaufroUen (13) an ihren freien Enden 

in hohenverstellbaren Steuerbahnen (14, 15) separat 
gefiihrt sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeichnet 65 
durch schwenkbar gelagerte Steuerbahnen (14, 15), die 
iiber Verstelleinrichtungen (17) auf der in Forderrich- 
tung vornliegenden Seite einzeln hohen verstellbar 



sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, gekennzeich- 
net durch motorische Slellantriebe zur Hohenverstel- 
lung der Steuerbahnen (14, 15). 

10. Vorrichtung insbesondere nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB unabhangig voneinander 
der vordere und hintere Tail jeder Seite des Buchblocks 
(2) iiber die Klemmschienen (3) auf eine lotrecht zur 
Ebene des Buchblocks (2) verlaufende Linie in Rich- 
tung Buchblockhohe steuernde Antriebsmittel (6-8; 
20) ausrichtbar sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet 
durch einen gemeinsamen Antrieb fur den Zufiihrhub 
der Klemmschienen (3) und durch einen den gemeinsa- 
men Antrieb iiberlagerten Antrieb Fiir wenigstens eine 
der Klemmschienen (3) zur Ansteuerung des Korrek- 
turhubes. 
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